

















Progettate per lavorare insieme

3L JLU[YHSPUL .YLLUJHZ[PUN ZVUV SH ZVS\aPWVU BPHLHSUWIWNESH]VY
KP S\IYPAJH TPUPTHSL 4PJYV:WYH"' KV]L PS KPZ[HJJHU[L UVU YHH"
]JPLUL \ZH[V WLY PS Z\V ZJVWV WYPUJPWHSL! WLYTL[[LYL HS NL[[V K

JVYYL[[V L YPWL[PIPSL
In questo contesto, & esclusivamente la termoregolazione dello stampo a farsi carico della
JVYYL[[H NLZ[PVUL KLP A\ZZP KP JHSVYL

3L UVZ[YL JLU[YHSPUL T\S[PJPYJ\P[V HK HIJX\H WYLZZ\YPaaH[H JVUZ

« NLZ[PYL \UH [LYTVYLNVSHaPVUL KPHLYLUaPH[H AUV H JPYJ\P[P
WYLJPZPVUL ULS THU[LUPTLU[V KLSSH [LTWLYH[\YH ULSSL KP]JLYZL

e NHYHU[PYL \U»LSL]JH[H JHWHJP[n KP ZTHS[PTLU[V KLS JHSVYL X\HU
e THU[LULYL SV Z[HTWV H\UH [LTWLYH[\YH VTVNLULH L Z[HIPSL VNUP

Variazione del coefficiente di trasferimento termico

Termoregolazione Termoregolazione Termoregolazione
tradizionale T = 140°C Greencasting T = 80°C tradizionale T = 80°C



HPDC
TermoChef

Ricette termiche smart.
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FOR A LONG LIFE INDUSTRY
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Da oggi programmare
la tua Greencasting
€ ancora piu semplice.
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